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(57) Armature dans un generateur. dans laquelfe une unite* de 
bobine 8 est montee sur un pdfe specifique A1 d'une multipli- 
city de pGies d'un corps de noyau 1. Un entourage resineux 20 
recouvrant I unite de bobine 8 est moule en resine en meme 
temps que des supports de bobine formes sur tes autres pdfes 
du corps de noyau. Un noyau secondaire 16 est mont6 pour 
cooperer avec deux evidements de cooperation \a prevus dans 
le pdle specifique A1. Le noyau secondaire 16 est moule* en 
meme temps que I'unite de bobine 8 par 1'entourage resineux 
20 de maniere a constrtuer un ensemble unitaire. Par ailfeurs. 
fa resine de 1'entourage resineux passe a travers une multipli- 
city de trous traversants 7 prevus dans le pdfe specifique Al 
pour Her ensemble I'unite de bobine 8 et le corps de noyau 1 
de facon a constituer un ensemble unitaire. 
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Armature dans un generateur 

La presente invention concerne des armatures de gen^rateurs 
et r de fagon plus particuliere, une armature ef f ectivement 
5 utilisee dans un magneto-generateur pour de petits v6hi- 
cules a deux roues. 

On utilise habituellement ou normalement dans un generateur 
install^ sur un petit v^hicule a deux roues une armature 

10 qui comprend une bobine d'allumage (appelee ci-apres "bobine 
excitatrice"), dans laquelle un fil metallique de bobine, 
ayant un diametre de l'ordre de 0 f l a 0,2 mm, est enroule 
de l'ordre de 5000 fois et une multiplicity de bobines de 
charge/eclairage (appelees ci-apres "bobines de charge"), 

15 dans lequel le fil .etallique de bobine, ayant un diametre 
de l'ordre de 0,8 a 1,0 mm, est enroule de l'ordre de quel- 
ques centaines de fois. 

De cette maniere, la structure de 1 1 enroulement de la bobine 
20 excitatrice est completement differente de celle des bobines 
de charge. En consequence, on a propose divers procedes 
pour ameliorer la productivity. Par exemple, la bobine exci- 
tatrice, qui exige un traitement de bornes complique et 
un enrubannage, est fabriquee separement des autres bobines 
25 3e charge. Ensuite, la bobine excitatrice est montee sur 

un corps de noyau, ayant une multiplicity de pSles disposes 
de fa?on a s'etendre radialement en etant egalement espaces 
les uns des autres. 

30 A titre d' exemple d' armature fabriquee par ces pro^d^s, 
on peut citer une armature telle que decrite dans la Demande 
non examinee de Modele d 1 Utility japonais No SHO 59-117 278. 
Dans 1' armature, une bobine excitatrice enroulee autour 
d'un support de bobine est entouree avec le support par 

35 un boitier resineux. Le boitier rysineux est monte autour 

d'un pole en forme de I. Une piece polaire ou un noyau secon- 
daire est coule dans le boitier. La piece polaire es:t magne- 
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tiquement raccordee a une extremite avant du pole. 

En outre r comme d£crit dans la publication non examinee 
de Modele d'Utilite japonais No SHO 57-21234, il existe 
5 une armature qui est realisee comme suit. Une bobine exci- 
tatrice est formee de telle sorte que le fil metallique 
de la bobine est enroule autour d f un p61e s£pare d'un corps 
de noyau par un support de bobine qui est forme par moulage 
d' insert. La bobine excitatrice separee est montee de fa?on 
10 fixe r de telle sorte qu'une portion en queue d'aronde rea- 
lisee sous la forme d'une saillie sur le pole du noyau exci- 
tateur est montee a force dans une rainure en queue d'aronde 
prevue dans le corps de noyau. 

15 Toutefois, dans la premiere armature, des moyens sont sepa- 
rement necessaires pour monter la bobine excitatrice sur 
le pole en forme de I. Par exemple, on utilise un proc£de 
decrit dans la publication non examinee de Modele d'Utilite 
japonais No SHO 61-81755, ou analogue, pour monter de fa?on 

20 fixe la bobine excitatrice par un proced£ de sertissage. 
En consequence, il peut survenir une rupture de la bobine 
du fait de sa deformation, et un fluage dans une surface 
du support de bobine, qui souleve alors un probleme qu'il 
est convenu d'appeler "un jeu". En outre, du fait du montage 

25 a force au moment ou la bobine excitatrice est enfcncee 

dans le pole et y est montee de fa?on fixe, il est necessaire 
de controler serieusement la precision* dimensionnelle, etc., 
du support de bobine, du boxtier resineux, de.la piece magn6- 
tique, du pole, etc. 

30 

D 1 autre part, dans la derniere armature, lorsque la bobine 
est enroulee autour du support de bobine et y est montee 
de f agon fixe de telle sorte que la bobine est montee & 
force dans la rainure dans le corps de noyau, il se forme 
35 un intervalle entre le support de bobine et le corps de 
noyau afin d'empecher la bobine d'etre deformee lors du 
montage a force. Toutefois, du fait que la portion en queue 
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d'aronde du pole de la bobine excitatrice, qui est montee 
a force dans la rainure en queue d'aronde dans le corps 
de noyau, est mince ou 6troite, il s'y concentre des con- 
traintes lors de vibrations, et notamment en cas de resonance. 
5 Cest ainsi que survient ce qu'il est convenu d'appeler 
un jeu. En outre, du fait que le support de bobine et le 
corps de noyau sont months l'un dans 1' autre, le controle 
de la precision dimensionnelle, etc., devient . difficile. 

10 C'est un but de 1' invention de procurer une armature pour 
un gen^rateur, qui est susceptible d'empecher l'apparition 
de ce qu'il est convenu d'appeler un jeu dans un support 
d'une bobine excitatrice, et qui permet d'alleger les exi- 
gences du controle dimensionnel. 

15 

Selcn 1' invention, il est procure une armature dans un gene- 
rateur , comprenant 

- un corps de noyau ayant une multiplicity de poles, 

20 

- une unite de bobine montee sur un premier pole du corps 
de noyau, 

- un entourage resineux pour recouvrir une peripherie exte- 
25 rieure de 1' unite de bobine montee sur le premier pole, 

et 

- des supports de bobine montes sur les autres poles, 

30 dans laquelle 1' entourage resineux est moule .en resine en 

meme temps que les supports de bobine d'une maniere couplee, 
d'ou il r^sulte que 1' unite de bobine est liee au corps 
de noyau de fa?on a former un ensemble unitaire. 

3 5 Dans 1' armature du g£nerateur de 1' invention decrite ci- 
dessus, 1' entourage resineux moule en resine autour de la 
Peripherie ext^rieure de l 1 unite de bobine et les supports 
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de bobine resineux formes sur le corps de noyau sont li£s 
de fagon a former un ensemble unitaire. * Ainsi, l'unite de 
bobine est solidarisee du corps de noyau sans jeu. En conse- 
quence, il n'apparait pas ce qu'il est convenu d'appeler 
5 un jeu dans le support de bobine dans l 1 unite de bobine r 
meme en cas de vibrations lorsque le moteur tourne a grande 
Vitesse. En outre r du fait que l r unit£ de bobine est soli- 
darisee du corps de noyau sans qu'il soit necessaire d'un 
montage a force ou analogue , on peut alleger les exigences 
10 de la precision dimensionnelle, etc. , pour le montage a 
force. 

Selon 1' invention , il est egalement procure une autre arma- 
ture dans un generateur comprenant : 

- un corps de noyau ayant une multiplicity de poles; 

- une unite de bobine solidarisee d'un pole specif ique du 
corps de noyau? 

20 

- un evidement de - cooperation forme au niveau d'une extre- 
mite avant du p6le specif ique , l f unite de bobine dtant mont£e 
autour du pole specif ique; 

25 - un noyau secondaire monte sur le pole specif ique, de fagon 
que ce noyau secondaire coopere avec I 1 evidement de coope- 
ration; et 

- un entourage resineux pour recouvrir une peripherie ext6- 
30 rieure de 1' unite de bobine qui est montee sur ce pole speci- 

fique f 1' entourage resineux etant forme sur la peripherie 
exterieure de 1* unite de bobine de fagon a former un .ensemble 
unitaire avec le corps de noyau. 



35 



Dans l 1 armature d'un generateur de 1' invention decrite ci- 
dessus, la resine de 1" entourage resineux, qui est moul6e 
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en resine autour de la peripheric exterieure de l 1 unite 
de bobine, remplit un intervalle entre le noyau secondaire - 
et 1* unite de bobine ou le pole, le noyau secondaire etant 
monte de mani^re a joindre le pole specif ique et 1' unite 
5 de bobine au niveau de 1' extremity avant du pole specif ique. 
Ainsi, 1' unite de bobine est solidarisde sans jeu du corps 
de noyau. En consequence, il n'apparait pas ce qu'il est 
convenu d'appeler un jeu dans le support de bobine de 1' unite 
de bobine, egalement dans le cas de vibrations resultant 
10 d'une rotation h grande vitesse du moteur. En outre, 1" unite 
de bobine et le noyau secondaire sont solidarises du corps 
de noyau sans qu'il soit n^cessaire d'un montage a force 
ou analogue. II est ainsi possible d'all^ger les exigences 
de precision dimensionnelle , etc., pour le montage a force. 

15 

Selon 1' invention, il est encore procure une autre armature 
dans un gen^rateur, comprenant : 

- un corps de noyau ayant une multiplicity de poles; 

20 

- une unite de bobine solidarisee d'un pole specif ique du 
corps de noyau; 

- une ou plusieurs sections de remplissage resineux formees 
25 dans le corps de noyau en un emplacement adjacent au pole 

specif ique sur lequel est montee l'unite de bobine; et 

- un entourage resineux pour recouvrir une p6riph6rie exte- 
rieure de l 1 unite de bobine montee sur ce pole spdcifique, 

30 

dans laquelle 1* entourage resineux a sa r6sine qui remplit 
la ou les sections de remplissage resineux pour former respec 
tivement un** ou plusieurs sections solides resineuses, d'ou 
il resulte que 1' unite de bobine est liee au corps de noyau 
35 de fagon a former un ensemble unitaire. 
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Dans 1' armature du generateur de 1' invention decrite ci- 
dessus, 1' entourage resineux moule en resine autour de la 
peripherie exterieure de l'unit£ de bobine et la ou les 
sections solides resineuses formees respectivement au niveau 
de la ou des sections de remplissage resineux prevues dans 
le corps de noyau sont lies i'un 1* autre d'une maniere 
unitaire. Ainsi r l l unit£ de bobine est solidarisee du corps 
de noyau sans jeu. En consequence r il n'apparait pas ce 
qu'il est convenu d'appeler un jeu dans le support de bobine 
de 1" unite de bobine , egalement en cas de vibrations resul- 
tant d'une rotation a grande vitesse du moteur* Par ailleurs, 
1' unite de bobine est- solidarisee du corps de noyau sans 
que soit necessaire un montage a force ou analogue. Ainsi, 
il est possible d'alleger les exigences de precision dimen- 
sionnelle , etc., pour le montage a force. 

L 1 invention sera mieux comprise a la lecture de la descrip- 
tion detaillee f donnee ci-apr^s a titre d'exemple seulement f 
de plusieurs realisations preferees f en liaison avec le 
dessin joint sur lequel des reperes identiques designent 
des elements identiques et suf lequel : 

- la figure 1 est une vue laterale en coupe montrant une 
armature dans un magneto-generateur selon une realisation 
de 1 ' invention ; 

- la figure 2 est une vue en elevation frontale de 1 ! armature 
representee sur la figure 1; 

- la figure 3 est une vue partielle en plan de dessus de 
I 1 armature representee sur la figure 1; 

- la figure 4 est une vue en elevation frontale montrant 
un corps de noyau de l l armature illustree sur les figures 
1 a 3; 

- la f iaure 5 est une vue en plan de dessus' montrant une 
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unitS de bobine excitatrice de 1' armature representee sur 
les figures 1 a 4; 

- la figure 6 est une vue en elevation frontale de 1' unite 
5 de bobine excitatrice representee sur la figure 5; 

- la figure 7 est une vue partielle en coupe de l 1 unite 
de bobine excitatrice representee sur les figures 5 et 6; 

10 " la figure 8 est une vue en plan de dessus d'un noyau secon- 
daire represents sur les figures 1 et 3? 

- la figure 9 est une vue en elevation frontale du noyau 
secondaire illustre sur la figure 8; 

15 

- la figure 10 est une vue en coupe transversale prise selon 
la ligne X-X de la figure 8; 

- la figure 11 est une vue laterale en coupe montrant une 

20 armature dans un magneto-genSrateur selon une autre realisation 
de 1' invention; 

- la figure 12 est une vue en elevation frontale de 1' arma- 
ture representee sur la figure 11; 

25 

- la figure 13 est une vue partielle en plan de dessus de 
1' armature representee sur les figures 11 et 12; 

- la figure 14 est une vue en plan de dessus montrant un 
30 noyau secondaire de 1' armature representee sur les figures 

11 a 13; 

- la figure 15 est une vue en elevation frontale du noyau 
secondaire represents sur la figure 14; 

35 

- la figure 16 est une vue en coupe transversale prise selon 
la ligne XV-XV de la figure 15; 
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- la figure 17 est une vug laterale en coupe mo :trant une 
armature dans un magneto-generateur selon une autre reali- 
sation de 1' invention; 

- la figure 18 est une vue en elevation frontale de 1' arma- 
ture representee sur la figure 17; et 

- la figure 19 est une vue partielle en plan de dessus de 
1' armature representee sur les figures 17 et 18 • 

En se reportant d'abord aux figures 1 a 3, on voit une arma- 
ture dans un magneto-generateur selon une realisation de 
l r invention. L f armature comporte un corps de noyau 1 ayant 
une multiplicity, huit dans la presente realisation, de 
poles Al a A8 disposes de fagon a s'^tendre radialement 
en etant espaces les uns des autres de la meme distance, 
et une bobine excitatrice 2 montee sur l'un predetermine 
des poles, a savoir le pole Al. Des bobines de charge (non 
representees) sont enroulees respectivement autour des autres 
poles A2 a A8. 

Le corps de noyau 1 est forme de fagon qu'une multiplicity 
de plagues feuilletees 3, ayant chacune la forme en plan 
representee sur la figure 4 et etant f abriqu^es en un materiau 
magnetisable tel que le fer ou analogue, sont appliquees 
I'une contre l r autre. Le corps de noyau 1 comporte en son 
centre un alesage 4. Les plaques feuilletees 3 du corps 
de noyau 1 sont f ixees ensemble par une multiplicity de 
rivets 6, qui passent respectivement dans des trous traver- 
sants 5 formes de part et d* autre de 1' alesage 4 en dtant 
sensiblement a la meme distance de celui-oi. De ce fait, 
les plaques feuilletees 3 sont solidarisees les unes des 
autres. 

Plusieurs pieces polaires sont f ormees -respectivement sur 
les poles A2 a A8. Toutefois, aucune piece polaire n'est 
formee au niveau de I'extremite avant du pole Al de la bobine 
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excitatrice 2. Autrement dit, l'extremite avant du pole 
Al a une structure ouverte. Plusieurs trous traversants 
7, servant chacun de section de remplissage resineux, sont 
disposes cote a cote, adjacents a l'extremite de base du 
5 pole Al du corps de noyau 1 de.la bobine excitatrice 2. Les 
trous traversants 7 sont formes a travers le corps de noyau 
1 dans la direction de son Spaisseur, c'est-a-dire dans 
sa direction axiale. 

10 Une unite de bobine excitatrice 8, realisee comme represents 
sur les figures 5 a 7, est montee autour du pole Al, En 
se reportant egalement a la figure 3, un noyau secondaire 
ou piece polaire 16 est monte sur l'extremite avant du pole 
Al. L'unit6 de bobine excitatrice 8 comporte un support 

15 de bobine 9 qui est forme d'une seule piece en resine. Comme 
on le voit sur les figures 1 et 5 a 7 r le support de bobine 
9 a une section d ' enroulement de bobine 9a, qui a une forme 
tubulaire de section transversale rectangulaire et qui peut 
etre mont£ autour du pole Al. Deux joues 9b et 9c du support 

20 de bobine 9 ont une forme plane rectangulaire plus grande 
que la section d ' enroulement 9a. La joue exterieure 9b du 
support de bobine 9 a une surface exterieure dans laquelle 
est formee une rainure de cooperation 10 avec le noyau secon- 
daire, comme on le voit sur les figures 3 et 5. La rainure 

2 5 <*e cooperation 10 a une largeur constante et une profondeur 
constante et s'Stend axialement par rapport au corps de 
noyau 1. Un bossage 11 se projette de la surface du fond 
de la rainure de cooperation 10. Comme on le voit sur les 
figures 2 et 6, deux languettes de borne 12,12 sont disposees 

30 sur les deux cotes du support de bobine 9 et sont introduites 
longitudinalement dans la joue interieure 9c du support 
de bobine 9. 

Comme on le voit sur les figures 1 et 7,. un ruban adhesif 
35 double face 13a est enroule autour de la section d' enroule- 
ment 9a du support de bobine 9 et, ensuite, un fil metallique 
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fin 14 de bobine excitatrice est enroule un grand nombre 
de fois autour du ruban adhesif double face 13a. Ensuite, 
un ruban de tissu de verre 15 est enroule autour de la peri- 
pheric exterieure du fil enroule 14 par l'intermediaire 
d'un ruban adhesif double face 13b. Le fil de bobine 14 
a deux extremit^s 14a et 14b qui sont electriquement raccor- 
dees respectivement aux deux languettes de borne 12,12, 
par brasage f comme on le voit sur la figure 6. 

Comme on le voit sur les figures 8 a 10 r le noyau secondaire 

16 a la forme d'une mince plaque ou d'une plaque feuilletee, 
pratiquement rectangulaire et legerement courbde. Trois 
pieces de cooperation 17 sont prevues sur chacun des grands 
cotes du noyau secondaire 16. Les trois pieces de cooperation 

17 sont respectivement disposees au centre et aux deux ex- 
tremites de chaque grand cote et s'en projettent vers l'ex- 
terieur. Une seule piece de cooperation 18 est 6galement 
prevue sur chacun des deux petits cotes du noyau secondaire 
16. Cette piece de cooperation 18 est disposee au centre 

de chaque petit cote et s f en projette vers l'exterieur. Un 
trou d 1 introduction 19 est menage au centre du noyau secon- 
daire 16 et traverse I'epaisseur de celui-ci. Le trou d' intro- 
duction 19 a une forme rectangulaire, qui est pratiquement 
la meme que celle de la portion creuse de la section d'enrou^ 
lement 9a du support de bobine 9. 

Comme on le voit sur la figure 3 r le noyau secondaire 16 
est monte sur l'extremite avant du support de bobine 9 fabri- 
que comme d£crit ci-dessus, de telle sorte que les groupes 
de pieces de cooperation droites et gauches 17,17 soient 
loges dans les rainures de cooperation 10 formees dans la 
jcue exterieure 9b du support de bobine 9. Lorsque le noyau 
secondaire 16 est loge a fond dans les rainures de coopera- 
tion 10 du support de bobine 9, la piece de cooperation 

18 est amenee en cooperation avec le bossage 11 sur le sup- 
port" de bobine 9. Ainsi, le noyau secondaire 16 est monte 
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sur le support de bobine 9 afin de n'eh pouvoir se degager.* 

Comme on le voit sur les figures 1 a 3 et 5 a 7, le support 
de bobine 9, sur l'extremite avant duquel est monte le noyau 
5 secondaire 16, est lui-meme monte sur le pole Al pour la 
bobine excitatrice 2, de telle sorte que la portion creuse 
de la section d 1 enroulement 9a est montee autour du pole 
Al, par son extr&nite ouverte. Dans cet etat de montage, 
le noyau secondaire 16 est magnetiquement raccorde au pole 
10 Al. 

Dans cet Stat, un entourage resineux 20 est moule en resine 
par un appareil de moulage d'inserts (non represents ) autour 
de la peripherie de 1' unite de bobine excitatrice 8 qui 

15 est montee sur le pole Al pour la bobine excitatrice 2 dans 
le corps de noyau 1. Autrement dit, 1' entourage resineux 
20 est moule en resine autour de la peripherie de l 1 unite 
de bobine excitatrice 8 en meme temps que les supports de 
bobine resineux 22 qui sont formes sur les autres poles 

20 A2 a A8 du corps de noyau 1. De fa$on specif ique, comme 
on le voit sur les figures 1 a 3, la plus grande partie 
de 1' unite de bobine excitatrice 8, sauf une partie du noyau 
secondaire 16 et des parties des languettes de borne 12,12, 
est revetue par 1' entourage resineux 20. Le moulage de l'en- 

25 tourage resineux 20 termine pratiquement la bobine exci- 
tatrice 2. 

D' autre part, comme on le voit sur les figures I a 3, les 
supports de bobine 22 moules en resine en meme temps que 

30 1' entourage resineux 20, sont formes sur les autres poles 

A2 a A8 du corps de noyau 1, de telle sorte que les supports 
de bobine 22 s'etendent respectivement depuis les sept sur- 
faces de paroi latSrale du corps de noyau 1 jusqu'aux pieces 
polaires des poles respectifs A2 et A8 pour recouvrir les 

35 surfaces de la paroi laterale et des pieces polaires d'une 
couche d' epaisseur constante. Du fait que les supports de 
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bobine resineux 22 sont lies sous forme unitaire a 1' entou- 
rage resineux, la bobine excitatrice 2 est liee au corps 
de noyau 1 de maniere a former un ensemble unitaire. 

En outre, la resine de moulage de 1* entourage rSsineux 20 
et des supports de bobine 22 est solidifiee de telle sorte 
que la resine de moulage penetre dans les petits intervalles 
existant entre le support de bobine 9 et le p6le Al de la 
bobine excitatrice 2, entre le support de bobine 9 et le 
noyau secondaire 16, etc. En consequence, le support de 
bobine 9, le noyau secondaire 16 et le pole Al sont lies 
les uns aux autres sans ce qu'il est convenu d'appeler un 
jeu de maniere a former un ensemble unitaire. 

15 En outre, l'appareil de moulage d* inserts precite a un moule 
(non represented qui est forme de telle sorte que, lorsque 
1' entourage resineux 20 est moule en resine en meme temps 
que les supports de bobine 22, une partie de la resine de 
moulage remplit la multiplicity de trous traversants 7 formes 
adjacents au pole Al du corps de noyau 1. Les sections soli- 
des resineuses 21, qui sont forraees. par le remplissage de 
ces trous traversants 7, sont liees d'une maniere unitaire 
a 1« entourage resineux 20. Ainsi, la bobine excitatrice 
2 est liee au corps de noyau 1 en formant un ensemble uni- 
25 taire. 

Selon la realisation, la liaison du support de bobine 9 
de 1' unite de bobine excitatrice 8 au pole Al de la bobine 
excitatrice 2 et la liaison du noyau secondaire 16 au support 

30 de bobine 9 sont realisees par liaison et remplissage de 
la resine de moulage. Ainsi, aucune operation de montage 
a force ou analogue n'est necessaire. En consequence, on 
peut supprimer le controle dimensionhel complique exigd 
pour 1* operation de montage a force, etc. En variante, on 

35 peut alleger la severite des exigences du contr6le dimension- 
nel. 



20 
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En outre, du fait que le pole Al de 1' unite de bobine exci- 
tatrice 8 comporte le noyau secondaire ou piece polaire 
16, on peut augmenter 1' angle courbe polaire du pole magne- 
tique de la bobine excitatrice 8. Ainsi., les caracteristiques 
d'allumage de l'appareil d'allumage pour un moteur a combus- 
tion interne peuvent etre ameliorees. 

On se reporte maintenant aux figures 11 k 16, sur lesquelles 
on voit une armature dans un magneto-generateur selon une 
autre realisation de 1' invention. Dans cette realisation, 
le noyau secondaire 16 coopere avec des evidements de coope- 
ration la menages au niveau de l'extremite avant du pole 
Al du corps de noyau 1, et l'unite^ de bobine excitatrice 8 
et le corps de noyau 1 sont moulds en resine avec le noyau 
lateral 16 en formant un ensemble unitaire. 

De facon specifique, comme on le voit sur les figures 14 
a 16, le noyau secondaire 16 a la forme d'une plaque mince 
ou d'un feuillete pratiquement rectangulaire. Deux pieces 
de cooperation 17,17 sont prevues sur chacun des deux grands 
cotes du noyau secondaire 16. Les pieces de cooperation 
17,17 sont disposees respectivement aux deux extremites 
de chaque grand cot* et s'en projettent vers l'exterieur. 
D' autre part, une seule piece de cooperation 18 est prevue 
sur l'un des deux petits cotes du noyau secondaire 16. Cette 
piece de cooperation 18 est situee au centre du petit cote 
et s'en projette vers l'exterieur. En outre, une ouverture 
d' insertion 19 est formee sur une ligne centrale de 1' autre 
petit cote du noyau secondaire 16 et s'etend longitudinale- 
ment. Une extremity de 1' ouverture d- insertion 19 est ouverte 
sur 1' autre petit cote* du noyau secondaire 16. L' autre extre- 
mity de 1' ouverture d' insertion 19 est fermee adjacente 
au premier petit c6te" du noyau secondaire 16. L' ouverture 
d' insertion 19 a une largeur pratiquement egale k celle 
du pole Al de la bobine excitatrice 2. L'ouverture d'inser- 
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tion 19 a ses deux surfaces laterales interieures comportant 
deux pieces de cooperation 19a ,19a s'eh projetant vers l'in- 
terieur. Les deux pieces de cooperation 19a , 19 a sont formees 
de maniere a pouvoir se loger respectivement dans deux evide- 
5 ments de cooperation la ,1a qui sont formes dans le pole 
Al, comme on le voit sur les figures 11 a 13. 

Le support de bobine 9, autour duquel est enrouli le fil 
metallique de bobine 14, est mont£ sur le pole Al du corps 
10 de noyau 1 de la bobine excitatrice 2, de telle maniere 
que la section d'enroulement 9a du support de bobine 9 a 
une portion creuse logee autour du pole Al depuis son extre- 
mite ouverte. 

15 Le noyau secondaire 16 est monte sur l'extremite avant du 
support de bobine 9 monte sur le pole Al, de telle maniere 
que les groupes de pieces de cooperation droites et gauches 
17,17 sont respectivement loges dans les rainures de coopera- 
tion 10 qui sont formees sur la joue exterieure 9b du support 

20 de bobine 9. Simultanement, l l extremite avant du pole A 

est logee dans I'ouverture d 1 insertion 19 du noyau secondaire 
16, et les pieces de cooperation 19a, 19a prevues dans I'ouver- 
ture d 1 insertion 19 et en depassant, sont log£es respec- 
tivement dans les evidements de cooperation la, la. Lorsque 

25 le noyau secondaire 16 est introduit a fond dans les rai- 
nures de cooperation 10 du support de bobine 9, la piece 
de cooperation 18. du noyau secondaire 16 vient cooperer 
avec le bossage 11 du support de bobine 9. Ainsi, le noyau 
secondaire 16 est monte sur le support de bobine 9 et sur 

30 le pole Al et est empeche d'en sortir- Dans cet etat, le 
noyau secondaire 16 est en contact avec le pole Al ou en 
est voisin, de sorte que le noyau secondaire 16 est magneti- 
quement raccorde au pole Al. 

35 L r entourage resineux 20 est moule en resine, par un appareil 
de moulage d 1 inserts (non represents ) 'autour de l 1 unite 
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de bobine excitatrice 8 du corps de noyau 1 dans lequel 
1* unite de bobine excitatrice 8 est montee sur le pole Al 
de la bobine excitatrice 2. Autrement dit, comme on le voit 
sur les figures 11 a 13, la plus grande partie de l'unite 
5 de bobine excitatrice 8 , sauf une partie du noyau secondaire 
16 et des parties des languettes de borne 12,12, est revetue 
de 1' entourage resineux 20. Le moulage de l f entourage resi- 
neux 20 termine pratiquement la bobine excitatrice 2. 

10 Lorsque 1' entourage resineux 20 est moule en resine, une 

partie du materiau de moulage resineux penetre dans de fins 
intervalles existant entre le support de bobine 9 et le 
pole Al de la bobine excitatrice 2, entre le support de 
bobine 9 et le noyau secondaire 16, etc., pour y etre solidi- 

15 fiee. En consequence, le support de bobine 9, le noyau secon- 
daire 16 et le pole Al sont lies les uns aux autres, sans 
ce qu'il est convenu d'appeler un jeu, en formant un ensemble 
unitaire. 

20 En outre, I'appareil de moulage d' inserts precite a un moule 
(non represents ) qui est forme de telle sorte que, lorsque 
1' entourage resineux 20 est moule en resine, une partie 
du materiau de moulage resineux remplit la multiplicity 
de trous traversants 7 qui sont formes adjacents au pole 

25 Al du corps de noyau 1. Les sections solides resineuses 

21, qui sont formSes par le remplissage des trous traversants 
7, sont liees a 1' entourage resineux 20 en une unite. Ainsi, 
la bobine excitatrice 2 est liee au corps de noyau 1 de 
fa?on a former un ensemble unitaire. 

30 

Egalement selon la realisation, la liaison du support de 
bobine 9 de l'unit£ de bobine excitatrice 8 au pole Al de 
la bobine excitatrice 2 et la liaison du noyau secondaire 
16 au support de bobine 9 sont toutes obtenues par liaison 
35 et remplissage de la resine de moulage. Ainsi, aucune opera- 
tion de montage a force, etc., n'est exigee. En consequence. 
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on peut omettre le controle dimensionnel complique exige 
pour un montage a force, etc. En variante r on peut alleger 
la severite du controle dimensionnel. 

En outre , du fait que le pole Al de 1' unite de bobine exci- 
tatrice 8 est equipe du noyau secondaire ou piece polaire 
16, on peut augmenter I 1 angle courbe polaire du pole magne- 
tique de l l unite de bobine excitatrice 8, Ainsi r les carac- 
tSristiques d'allumage d'un appareil d'allumage pour un 
moteur a combustion interne peuvent etre ameliorees. 

On se reporte maintenant aux figures 17 k 19 sur lesquelles 
on voit une armature d'un magneto-geherateur selon une autre 
realisation de I 1 invention. A la difference de la realisa- 
tion anterieure illustree sur les figures 1 a 10, 1' entourage 
resineux 20 n'est pas moule en resine en meme temps que 
les supports de bobine 22, 

Dans la realisation representee sur les figures 17 a 19, 
un appareil de moulage d* inserts a un moule, (non represents ), 
qui est formS de telle sorte que, lorsque l 1 entourage resi- 
neux 20 est moule en resine, une partie de la resine de 
moulage remplit la multiplicity de trous traversants 7 qui 
sont formes adjacents au pole Al du corps de noyau 1. Les 
sections solides resineuses 21, y sont formees par le remplis- 
sage des trous traversants 7, sont lides a 1' entourage resi- 
neux 20 en formant un ensemble unitaire. Ainsi, la bobine 
excitatrice 2 et le corps de noyau 1 ne forment qu'une unit£. 

En outre, la resine de moulage de 1* entourage resineux 20 
est solidifiee de telle sorte que cette resine de moulage 
penetre dans les petits intervalles existant entre le support 
de bobine 9 et le pole Al de la bobine excitatrice 2, entre 
le support de bobine 9 et le noyau secondaire 16, etc. En 
consequence, le support de bobine 9, le noyau secondaire 
16 et .le pole Al sont solidarises les uns des- autres de 
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maniere a former un ensemble unitaire. 

Egalement selon la realisation, la liaison du support de 
bobine 9 de 1' unite de bobine excitatrice 8 au pole Al de 
5 la bobine excitatrice 2 et la liaison du noyau secondaire 
16 au support de bobine 9 sont realisees par liaison et 
remplissage de la r^sine de moulage. Ainsi, aucune operation 
de montage a force, etc., n'est necessaire. En consequence, 
on peut omettre le controle dimensionnel complique exige 
10 pour un montage a force, etc. En variante, on peut alleger 
la s£verit6 du controle dimensionnel. 

En outre, du fait que le pole Al de l'unite de bobine exci- 
tatrice 8 est prevu avec le noyau secondaire ou piece polaire 
15 16, on peut augmenter 1' angle courbe polaire du.pole magne- 
tique de 1* unite de bobine excitatrice 8. Ainsi, on peut 
ameliorer les caracteristiques d'allumage de l'appareil 
d'allumage pour un moteur a combustion interne. 

20 En liaison avec ce qui vient d'etre dit, 1' invention ne 
doit pas etre limitee aux realisations indiquees, mais il 
est inutile de dire qu'on peut y apporter diverses modifica- 
tions et variantes sans s'ecarter de la port£e de 1' invention. 

25 Par exemple, il est inutile de former sur tous les autres 
poles du corps de noyau les supports de bobine resineux 
pour raccorder 1' unite de bobine excitatrice au corps de 
noyau de fagon a former une unite. En fait, on peut prevoir 
un ou plusieurs autres poles avec le support de bobine resi- 

30 neux. 

Les trous d* introduction servant de sections de remplissage 
resineux, qui forment pratiquement les sections solides 
resineuses pour raccorder l f unit£ de bobine excitatrice 
35 au corps de noyau de fa?on a former une unite, sont integrale- 
ment formes en meme temps que 1* entourage resineux qui recou- 
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vre la peripherie exterieure du support de bobine. En conse- 
quence, on peut fixer de fagon appropriee le nombre de trous 
traversants et leur configuration en fonction de ces condi- 
tions . 

En outre, la formation des sections de remplissage resineux 
n'est pas limitee k 1* utilisation des trous traversants* 
De fagon specif ique, la disposition peut etre telle que 
des evidements ay ant une profondeur facultative dans la 
direction de l'epaisseur sont formes dans le corps de noyau 
a partir de ses deux cotes et que la resine remplit ces 
evidements. Autrement dit, il est inutile que les evidements 
servant de sections de remplissage resineux s'etendent par- 
f aitement a travers le corps de noyau dans la direction 
de l'epaisseur, mais les evidements peuvent avoir leur fond 
& mi -distance dans la direction de l'epaisseur. Egalement 
dans ce cas f le remplissage des evidements par la resine 
assure la liaison entre l f unite de bobine excitatrice et 
le corps de noyau. 

Dans les realisations decrites ci-dessus, on a illustre 
un exemple ay ant huit poles." Toutefois, 1* invention peut 
s'appliquer a une armature ayant un nombre quelconque de 
poles. En outre, on peut s£lectionner de fagon appropriee 
la configuration et la structure du noyau, des poles et 
des supports, et choisir l'epaisseur, le nombre de spires, 
etc., du fil metallique de la bobine, en fonction des condi- 
tions exigees pour le generateur. 

Comme decrit precedemment, en fonction de 1' invention, les 
supports de bobine resineux formes sur le corps de noyau 
et 1' entourage resineux de 1' unite de bobine montee sur 
le pole du corps de noyau sont lies les uns aux autres par 
moulage de resine en formant un ensemble unitaire. Ainsi, 
ce qu'il est convenu d'appeler un jeu n' arrive pas. En outre. 
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1* operation de fixation de 1' unite de bobine par rapport 
au corps de noyau s'effectue en meme temps que le moulage 
de 1' entourage resineux de 1' unite de bobine. En consequence, 
le rendement operationnel est eleve. En outre, du fait que 
5 le montage du support de bobine dans le corps de noyau ne 

s'effectue pas a force, il est possible d'alleger la severity 
du controle dimensionnel pour le montage a force. 
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Revendications 

1.- Armature dans un generateur, caracterisee en ce qu'elle 
comporte : 

- un corps de noyau (1) ayant une multiplicity de poles 
(A1-A8 ) ; 

- une unite de bobine (8) montee sur un premier pole (Al) 
de cette multiplicity de poles du corps de noyau; 

- un entourage resineux (20) pour recouvrir une peripherie 
exterieure de cette unite de bobine montee sur le premier 
pole; et 

- des supports de bobine (22) formes sur les autres poles , 

et en ce que 1' entourage resineux (20) est moule en resine 
en meme temps que les supports de bobine (9,22) de maniere 
a les raccorder ensemble, d r ou il resulte que l 1 unity de 
bobine (8) est liee au corps de noyau (1) de maniere a former 
un ensemble unitaire. 

2. - Armature selon la revendication 1, caracterisee en ce 
que le premier pole (Al), sur lequel est montee l r unite 

de bobine (8), a au moins une section de remplissage resineux 
pour lier 1" unite de bobine au corps de noyau de maniere 
a former un ensemble unitaire. 

3. - Armature selon la revendication l r caracterisee en ce 
que l 1 unite de bobine excitatrice (8) est montee autour 
du premier pole (Al), cette unite de bobine excitatrice 
ayant un support de bobine (9) qui est moule en resine de 
fagon a constituer un ensemble unitaire, 

4. - Armature selon la revendication 3, caracterisee en ce 
qu'elle comporte en outre un noyau secondaire (16) monte 
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sur l'extremite avant du premier pole (Al), ce noyau secon- 
daire ayant une forme feuilletee sensiblement rectangulaire 
et I6gerement courbee, au moins une premierie piece de coope- 
ration (17) etant prevue sur chaque grand cote de ce noyau 
5 secondaire de fa9on a se projeter vers l'exterieur, et au 
moins une deuxieme piece de cooperation (18) etant prevue 
sur chaque petit cote de ce noyau secondaire de fagon a 
s'en projeter vers l'exterieur • 

10 5.- Armature selon la revendication 3, caract^risee en ce 
que le noyau secondaire (16) comporte, en son centre, un 
trou d' introduction (19) qui s'£tend dans la direction de 
l'epaisseur du noyau secondaire, et en ce que le support 
de bobine (9) de 1' unite de bobine excitatrice (8) a une 

15 section d ' enroulement (9a) qui a une portion creuse, le 
trou d ' introduction ayant une forme rectangulaire qui est 
pratiquement la meme que celle de la portion creuse de la 
section d 1 enroulement . 

20 6 *~ Armature dans un generateur, caracterisee en ce qu'elle 
comporte : 

- un corps de noyau (1) ayant une multiplicity de poles 
(A1-A8 ) ; 

25 

- une unit^ de bobine (8) solidarisee d'un pole specif ique 
(Al ) de cette multiplicity de poles du corps de noyau; 

- au moins un 6videment de cooperation (la) forme au niveau 
30 de l'extremite avant de ce pole specif ique, cette unite 

de bobine £tant mont^e autour de ce pole specif ique; 

- un noyau secondaire (16) monte sur ce pole specif ique 
(Al) de fa?on a cooperer avec I'^videment de cooperation 

35 (la); et 
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- un entourage resineux (20) pour recouvrir la peripherie 
exterieure de cette unite de bobine (8) montee sur ce pole 
specif ique (Al) f I 1 entourage resineux etafct forme sur la 
peripherie exterieure de l f unite de bobine de maniere a 
5 constituer un ensemble unitaire avec le corps de noyau. 

7.- Armature selon la revendication 6, caract£ris£e en ce 
que le noyau secondaire (16) a une forme feuilletee pratique- 
ment rectangulaire, ce noyau secondaire ayant deux grands 
10 cotes sur chacun desquels est prevue au moins une piece 
de cooperation (17) se projetant vers I'exterieurr et en 
ce qu'une seule deuxieme piece de cooperation (18) est .prevue 
au centre de l'un des deux petits cotes de ce noyau secondaire r 
et s'en projette vers I'exterieur. 

15 

6.- Armature selon la revendication 6, caracterisee en ce 
que le noyau secondaire (16) comporte une ouverture d* inser- 
tion (19) qui s'etend longitudinalement dans ce noyau secon- 
daire, 1' ouverture d 1 insertion s'ouvrant dans I'un des deux 
20 petits cot£s du noyau secondaire et etant fermee au niveau 
de 1 1 autre . petit cote du noyau secondaire. 

9. - Armature selon la revendication . 8 , caracterisee en ce 
que la largeur de l f ouverture d 1 insertion est la meme que 

25 celle du pole specif ique (Al), en ce que 1' armature comporte 
en outre deux pieces de cooperation (19a) qui sont prevues 
respectivement sur deux surfaces inter ieures de l 1 ouverture 
d 1 insertion (19) en s'en projetant vers l'interieur, et 
en ce que ces deux pieces de cooperation sont logees dans 

30 l'evidement de cooperation (la) de ce pole specif ique de 

fagon que les deux pieces de cooperation (19a)puissent coop6- 
rer avec l f evidement de cooperation (la). 

10. - Armature dans un geherateur, caracterisee en ce qu'elle 
35 comporte : 
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- un corps de noyau (1) ayant une multiplicity de poles 
(A1-A8); 

- une unit6 de bobine (8) solidarisee d'un pole specif ique 
5 (Al) de la multiplicity de poles de ce corps de noyau; 

- une multiplicity de sections de remplissage rysineux for- 
myes dans le corps de noyau a un emplacement adjacent a 

ce pole spycifique (Al ) sur lequel est montye l'unite de 
10 bobine (8); et 

- un entourage rysineux (20) pour recouvrir la peripheric 
extyrieure de l'unite de bobine montye sur le pole specif ique, 

15 et en ce que 1' entourage resineux (20) a sa resine remplis- 
sant les sections de remplissage rysineux pour former respec- 
tivement une multiplicity de sections solides resineuses 
(21), d'ou il resulte que 1' unity de bobine (8) est liee 
au corps de noyau (1) de facon a constituer un ensemble 

20 unitaire. 

11. - Armature selon la revendication 10, caracterisee. en 
ce que l'unite de bobine (8) a son support de bobine (9) 
qui est liy au pole spycifique (Al ) par cette refine, et 

25 en ce que 1' armature comporte en outre un noyau secondaire 
(16) qui est lie au support de bobine par cette resine. 

12. - Armature dans un genyrateur, caracterisye en ce qu'elle 
comporte : 

30 

- un corps de noyau (1) ayant une multiplicity de poles 
(A1-A8); 

- une unite de bobine (8) montee sur un pole specif ique 
35 (Al) de cette multiplicity de poles du corps de noyau? 
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- un entourage resineux (20) pour recouvrir la p^ripherie 
exterieure de I 1 unite de bobine montee sur ce pole specif ique; 

- des supports de bobine (22) formes sur les autres poles; 

en ce que l 1 entourage resineux (20) est moule en resine 
en meme temps que les supports de bobine (9,22) de fagon 
a les relier ensemble, d*ou il resulte que 1* unite de bobine 
(8) est liee au corps de noyau (1) de maniere a former un 
ensemble unitaire; 

en ce qu'au moins un evidement de cooperation (la) est forme 
a l'extremite avant de ce pole specif ique et qu'un noyau 
secondaire (16) est monte sur ce pole specif ique de fagon 
15 a cooper er avec cet evidement de cooperation? et 

en ce qu'au moins une section de remplissage resineux est 
formee dans le corps de noyau a un emplacement adjacent 
a ce pole specif ique sur lequel est montee 1' unite de bobine, 
20 d'ou il resulte que 1' entourage resineux (20) a sa resine 
qui remplit la section de remplissage resineux pour former 
au moins une section solide resineuse (21), l 1 unite de bobine 
(8) etant ainsi liee au corps de noyau (1) de fagon a cons- 
tituer un ensemble unitaire. 
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